
一．编写要求

实训课课程标准和理论课的课程标准一样，是实施教学计划、规范实

验教学、保证教学质量，保证人才培养规格和质量的重要教学文件，因而

要严肃认真地编写，为保证编写质量，特提出以下要求：

1．各专业科室主管领导负责对本部门所承担的实训课程标准编写的组

织、审查工作。

2．在充分讨论的基础上，指定专人负责编写，并经实训室主任审核，

实训室主管领导批准。

3．实训课程标准要依据专业培养目标来编写。课程名称、学时、实训

项目要与总课程标准保持一致。凡实训学时在 6 学时以上（含 6 学时）的

课程，都要编写实训课程标准。实训学时在 6 学时以下的课程，原则上可

不单独编写实训课程标准，但实训项目、学时、要求等要在总课程标准中

体现。

4．实训课程标准要体现全面素质教育、创新能力和技术应用能力培养

的教学思想、内容和措施。

5．要根据学校办学指导思想和定位，结合教学内容和课程改革计划，

认真审定所开教学实训项目内容，保留少量必做的演示性、验证性实训，

增开工艺性、综合性、设计性实训，以培养学生分析和解决实际问题的能

力。

二．标准内容

实训课程标准要具有以下主要内容与要求：

1．课程名称

2．课程编号



3．课程性质（指独立设课和非独立设课）

独立设课指实训学时不低于 16 学时，且不含在课程当中，而独立设置

的以实训为主的一门课程，具有独立的课程编号和学分。非独立设课指实

验项目含在课程当中，实训不单独设置为一门独立课程。

4．适用专业（不同专业的同名课程实训项目数及实训要求差异明显时

需分别编写标准）

5．教材及实训指导书名称

6．学时学分：课程总学时、课程总学分、实训学时、实训学分（非独

立设课不要求填写学分）

7．应开实训学期（ 年级． 学期）

8．先修课程（无先修课程要求的也请说明）

9．课程简介及基本要求

10．实训课程目的与要求（100 字左右）

(1)说明实训课程的地位和通过实训使学生了解、掌握哪些方面的知识

和技能，具体达到什么程度和目的。

(2)要求以条目形式书写，内容简明扼要。

11．主要仪器设备：CA6150A型车床，游标卡尺，数控车床，各类型车
刀、仿真软件等。

12．实训方式与基本要求

（1）实训方式指演示、上机、机器操作、精度测量、加工制造等。

（2）基本要求：

1、对机械制造的一般过程有一定的了解，熟悉机械零件的常用加工方
法，掌握典型表面的加工及安全操作技术。

2、了解机械制造工艺知识和新工艺、新技术在机械制造中的应用。

3、对简单零件具有选择加工方法和进行工艺分析的能力。

4、能独立完成对简单零件的铸造造型、车削加工、钳工加工操作。
能在指导老师的指导下进行数控加工、刨、铣、磨的操作实践。

5、在劳动观念、质量和经济观念、理论联系实际、分析和解决问题
能力、工作作风方面受到培养和锻炼。



13．考核与报告

（1）按课程性质，写明课程实训考试方式是考试还是考核。

（2）根据本课程考试（考核）办法写明考试或考核的评分标准，各内

容所占比例。具体参见以下要求：

1.教学实训考核包括技术基础知识(应知)、实际操作技能(应会)和劳
动态度三方面。实训总成绩中:技术基础知识占30%，实际操作技能占60%，
劳动态度占10%。

2.技术基础知识成绩考核可用口试、笔试两者结合进行，实训报告成
绩占一定比例。

3.实际操作技能成绩由实训指导教师评定。

4.劳动态度成绩在实训过程中平时考核。由指导教师在听取其他实训
指导人员意见的基础上给出(并参考实训总体质量)

5.根据各专业的教学实训特点，由教研室和教学实训基地有关人员共
同确定教学实训考核办法及成绩评定细则，实训总成绩按优、良、中、
及格、不及格五级记分评定。对实训中有表现突出和表现较差的同学要
加评语。

6.学生在实训期间，请假缺席的时间超过全部实训时间的三分之一者，
根据情况令其补足或重新实习。实训成绩不及格者按一门课程不及格对
待。

7.实训成绩(及评语)记入学生成绩档案。

14．实训项目设置与内容

（1）车床操作:学生需要学习和掌握车床的操作原理和使用方法，包
括调整车床的床身、主轴、进给机构等。在实训过程中，学生需要进行
车床的开机和关机操作，掌握车刀的安装和调整，熟悉车床的进给和退
刀操作。

（2）零件加工:学生需要根据给定的图纸和要求，进行零件的加工操
作。在实训中，学生需要使用车床进行车削、镗削、攻丝等加工工艺,熟
练掌握切削速度和切削深度的选择，保证加工零件的尺寸和表面质量。

（3）工艺检验:学生需要对加工的零件进行工艺检验，包括尺寸检查、
表面质量检查等。学生需要使用测量工具如卡尺、游标卡尺等进行测量，
并根据检测结果判断加工是否符合要求。

（4）故障排除:在实训中，学生可能会遇到车床操作中的故障问题，
如刀具断刀、切削过热等。学生需要学会识别和排除这些故障，确保实
际操作的顺利进行。



15．制定人、审核人（开课专业科室主任）、批准人（教务主任）。

16．制定日期。

本规范从公布之日起实行，由教务处负责解释。
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