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孟村县职教中心机械加工专业职业能力

培养目标及要求

一、培养目标

本专业坚持立德树人，面向各类机械制造企业，培养在机械加工生产、服务一线工作及

从事机械加工设备操作与营销等工作，德智体美劳全面发展的高素质劳动者和技术技能型人

才。

二、职业范围

序号 对应职业（岗位） 职业资格证书举例 专业（技能）方向

1 装配钳工 装配钳工等级证 钳工

2 车工 车工等级证 机械产品维修工

3 数控车工 数控车工等级证 机械产品维修工

4 铣工 铣工等级证 机械产品维修工

5 数控铣工 数控铣工等级证 机械产品维修工

6 产品销售服务 产品销售

说明：可根据区域实际情况和专业（技能）方向取得 1或 2个证书。

三、人才规格

本专业毕业生应具有以下职业素养、专业知识和技能：

（一）职业素养

1.具有良好政治思想素质、道德品质和法律意识，能自觉遵守行业法规、规范和企业规

章制度；

2.以良好的心理素质，守信、守时、勤奋、吃苦耐劳的精神和良好的人际交往能力开展

车削加工和铣削加工的工作；

3.具有良好的团队精神、创新精神、协作意识和服务意识；
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4.具有获取信息、学习新知识的能力；

5.具有借助词典阅读外文技术资料的能力和一定的计算机操作能力；

6.具备清晰表述机械设备结构、性能及参数的能力；

7.具有安全文明生产、节能环保和遵守操作规程的意识。

（二）专业知识和技能

1. 掌握机械制图的基本知识，具备识读零件图、装配图的能力和测绘简单机械零件的能

力。

2. 掌握工程材料、金属切削加工、金属材料热处理的基本知识。

3. 了解主要机械加工设备结构、性能及使用方法等基本知识。

4. 掌握机械零件加工工艺的基础知识。

5. 具备选用、使用工艺装备的能力。

6. 了解电工、数控等技术在机械加工中应用的基本知识。

7. 具备车工、铣工、钳工的基本操作技能，能较熟练操作 1 或 2种机械加工设备。

8. 具备应用一种 CAD/CAM 软件的基本能力。

9. 具备常用数控机床的编程、操作、维护的能力。

10.具备机械设备维修与管理的基本能力。

11. 初步具备机械产品质量检测的能力。

（三）专业方向特定能力要求

中职机械加工技术专业毕业生很受用人单位的青睐，毕业生对口就业率较

高, 适应的工作岗位类型也较广，主要就业方向有：车工、铣工、钳工、数控

、数控铣加工等等。每个职业具体的工作职责与任务、职业资格见表1－1 至表

1－5。
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表1－1机械产品维修工岗位分析

岗位 普通车工

职责与任务：
零件的测绘
使用计算机辅助设计编程软件生成二维、三维图形
零件的多工种工艺分析方法
零件加工工艺方案合理性的分析方法及改进措施
加工轴类零件、偏心工件、曲轴的加工、螺纹、蜗杆的加工及大型回转

表面的加工

任职资格

机械加工技术专业中专或以上学历

责任心强，具有认真和精益求精的工作态度，能吃苦耐劳

身体健康，适应高强度生产工作环境

善于沟通、善于合作，服从管理，具有团队协作精神

具有中级以上车工职业资格证

表1－2机械产品维修工岗位分析

岗位 普通铣工

职责与任务：

零件的测绘
使用计算机辅助设计编程软件生成二维、三维图形
零件的多工种工艺分析方法
零件加工工艺方案合理性的分析方法及改进措施

加工非轴类零件、方心工件、方体的加工及平、弧表面的加工

任职资格：

机械加工技术专业中专或以上学历

责任心强，具有认真和精益求精的工作态度，能吃苦耐劳

身体健康，适应高强度生产工作环境

善于沟通、善于合作，服从管理，具有团队协作精神
具有中级以上铣工职业资格证和特种作业操作证
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表 1－3 钳工岗位分析

岗位 钳工

职责与任务：

严格遵守公司及本部门的各项规章制度；按照生产任务单保质保量按

时完成各项生产任务

严格按生产工艺要求、操作规程进行各项作业，不得擅自更改生产工

艺及作业程序；自觉为车间节省费用，合理使用设备和工具

提高质量意识，把好质量关，做好自检，对发现的质量问题及时通知

上一工序并反馈直接领导；严禁弄虚作假，以次充好，损害公司利益。

工作完毕后必需清扫场地，准确无误及时填写流程卡及交接班记录；

保持工作现场整洁，产品摆放的整齐，产品的卡物相符并及时入库，按设备保养规程保养

设备

任职资格：

机械加工技术中专或以上学历

熟悉元器件知识，了解电子产品生产工艺

熟悉产品质量标准

获得装配中级职业资格证

表1－4机械产品维修工岗位分析

岗位 数控车工

职责与任务：
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零件的测绘

使用计算机辅助设计编程软件生成二维、三维图形

数控加工工艺方案合理性的分析方法及改进措施

加工轴类零件、偏心工件、曲轴的加工、螺纹、蜗杆的加工及大型回

转表面的加工

手动输入程序的方法及自动输入装置输入程序的使用方法

试切对刀方法及机内对刀的使用方法，程序的各种运行方式

数控车床操作面板各功能键及开关的用途和使用方法

任职资格

机械加工技术专业中专或以上学历

责任心强，具有认真和精益求精的工作态度，能吃苦耐劳

身体健康，适应高强度生产工作环境

善于沟通、善于合作，服从管理，具有团队协作精神

具有中级以上车工职业资格证或数控车工职业资格证

表1－5机械产品维修工岗位分析

岗位 数控铣加工

职责与任务：

零件的测绘

使用计算机辅助设计编程软件生成二维、三维图形

工艺方案合理性的分析方法及改进措施

工作人员注意事项的学习及遵守,安全防护相关知识的学习

材料的正确选择及加工参数的优化
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任职资格

机械加工技术专业中专或以上学历

责任心强，具有认真和精益求精的工作态度，能吃苦耐劳

身体健康，适应高强度生产工作环境

善于沟通、善于合作，服从管理，具有团队协作精神

具有中级以上职业资格证

（四）从业素质

具有良好政治思想素质、道德品质和法律意识，能自觉遵守行业法规、规范和企业规章

制度；

以良好的心理素质，守信、守时、勤奋、吃苦耐劳的精神和良好的人际交往能力开展车

削加工和铣削加工的工作；

具有良好的团队精神、创新精神、协作意识和服务意识；

具有获取信息、学习新知识的能力；

具有借助词典阅读外文技术资料的能力和一定的计算机操作能力；

具备清晰表述机械设备结构、性能及参数的能力；

具有安全文明生产、节能环保和遵守操作规程的意识。


